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BG SORTER
INNOVATIVE SORTIERUNG
EFFIZIENT UND FLEXIBEL

LOGISTIC SYSTEMS



SORTIERTECHNIK
DER ZUKUNFT
VON EXPERTEN

Als fihrender Anbieter automatisierter Sortieranlagen ist die BEUMER
Group lhr verlasslicher Partner fiir Logistik. Mit unserer langjahrigen Erfah-
rung bei der Entwicklung und Anbindung von Sortier- und Verteilanlagen
kennen wir die Anforderungen fiir den schnellen, effizienten und sicheren
Transport unterschiedlicher Giiter und Produkte. Unser umfassendes
Branchen-Know-how und Praxiswissen setzen wir dabei gezielt dazu
ein, unsere Anlagen fiir unsere Kunden immer weiterzuentwickeln.

Das Ergebnis: unser BG Sorter.
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EXPERTEN MIT UMFASSENDER
ERFAHRUNG

Die BEUMER Group ist ein zukunftsori-
entiertes und wirtschaftlich unabhangi-
ges Familienunternehmen mit Fokus auf
langfristigem Erfolg statt kurzfristigem
Gewinn. Dies spiegeln auch die Qualitat,
Effizienz, Flexibilitdt und Leistung unserer
Sortieranlagen wieder. So stammen die
meisten der weltweit installierten Hoch-
geschwindigkeitssorter von der BEUMER
Group - Uber 1.500 sind es inzwischen.

Auf Basis dieser Erfahrung und bewahrter
Technologie mit Schlisselkomponenten
unserer Loop-Sortieranlagen haben wir die
innovativen BG Sorter entwickelt.

INNOVATION AUF ZUVERLASSIGER
PLATTFORM

Ob ein Sortergerist aus robustem Stahl,
beriihrungslose Energielibertragung,
Linearsynchronmotor (LSM) oder Reib-
radantrieb — der neue Kippschalensorter
BG Sorter ET und Cross-Belt Sorter BG
Sorter CB nutzen bewahrte Technologien
und kombinieren sie mit technologischer
Innovation. Dabei Uberlassen wir nichts
dem Zufall: Uber ein Jahr lang wurde der
Testaufbau in mehr als 4.000 Betriebs-
stunden auf Herz und Nieren gepriift.

Zur hohen Zuverlassigkeit der BG Sorter
tragt z.B. ein Energiebus am Fahrwagen-
system bei. Dieser stellt sicher, dass alle
Fahrwagen immer mit Energie versorgt

werden — auch bei Ausfall eines Sensors.

HIGHLIGHTS

Bewahrte Technologie mit
Schlisselkomponenten, die auf
den BS- und LS-Sortern der
BEUMER Group basieren

GroBes Spektrum an férderbaren
Gutern

Optimale Skalierbarkeit und
Erweiterbarkeit der Anlagen

Herausragende Energieeffizienz

Benutzerfreundlichkeit durch
standardisierte Bauteile und
Software

Zuverlassige Hochge-
schwindigkeitsférderung



BG SORTER ET
DIE ZUKUNFT DER
KIPPSCHALENSORTIERUNG

Safe transportation of parcels and goods with the BG Sorter ET tilt tray sorter

Wie wird die Hochleistungssortie-
rung mit Kippschalensortern noch
sicherer, effizienter und flexibler?
Unsere Antwort: durch Innovation
- in Verbindung mit bewdhrten
Konzepten. Auf dieser Basis haben
wir den BG Sorter ET entwickelt.
Seine neuartige Schalentechno-
logie mit geschlossener Tragober-
flache und drahtloser Echtzeit-
kommunikation sorgt fiir héchste
Sortierqualitat, eine sichere Hand-
habung von Stiickgut und hoher
Effizienz.
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STARKE LEISTUNG -

INNOVATIVE TECHNOLOGIE

Wenn es um Durchsatz, Gewicht und
Flexibilitat der Sortierglter geht, macht
der BG Sorter ET keine Kompromisse.
Mit einer Geschwindigkeit von bis zu

3 m/s bewaéltigt er héchste Sortierauf-
kommen - und das bei einer Tragleistung
von bis zu 60 kg pro Stlickgut. Durch die
hohe Auswahl von Schalenbreiten und
-teilungen kann der BG Sorter ET Stiick-
guter unterschiedlichster GroBen und
mit einer L&nge von bis zu 2.000 mm
sortieren.

Um die Sicherheit im Sortierprozess und
Flexibilitat bei der Handhabung unter-
schiedlich groBer Stlickglter zu erhdhen,
haben wir fir den BG Sorter ET eine
bewegliche Zwischenabdeckung ent-
wickelt. Sie folgt den Bewegungen des
Sorters und verhindert, dass Stiickgut
zwischen die Schalen gerédt und so

den Sorter blockiert oder das Paket
beschéadigt.

ECHTZEITKOMMUNIKATION FUR
MAXIMALE SORTIERQUALITAT

Die drahtlose Echtzeitkommunikation
ersetzt die Infrarotsensoren im End-
stellenbereich und optimiert Ein- und
Ausschleusprozesse. Zudem ermog-
licht sie den Signalaustausch zwischen
Anlagensteuerung und Fahrwagen, z.B.
zum Auswabhlen, Hinzufiigen und Andern
von Abwurfprofilen — ohne Hardwarean-
passungen und innerhalb von Millise-
kunden. Dank einer schnellen Umleitung
stellen volle Rutschen kein Problem dar,
sodass ein reibungsloser Betriebsablauf
gewdhrleistet ist.

Die zuverladssige Echtzeitkommunikation
ermdoglicht dabei eine sichere und st6-
rungsfreie Datenlibertragung fir héchste
Prazision und Effizienz. Zudem wird

die Montage- und Inbetriebnahmezeit
bei einer Anderung der Paketmix und
Ubergreifenden Systemerweiterungen
gesenkt.



Secure and smooth discharge

FLEXIBLER AUFBAU -

HOHE ROBUSTHEIT

Die Verwendung einer einheitlichen Sor-
terplattform und der bewé&hrte modulare
Aufbau des BG Sorter ET sorgen fiir

ein Optimum an Flexibilitdt und Langle-
bigkeit, da er, einfach nachgertistet, in
bestehende Anlagen integriert und erwei-
tert werden kann. Durch seine platzspa-
rende Bauweise lasst sich die verfiigbare
Flache dabei effizienter nutzen.

Zudem zeichnet sich der BG Sorter ET
durch sein robustes Stahlgerist und
seine hohe Verarbeitungsqualitét aus.

Real-time communication allows for flexible rerouting options

HOHE NACHHALTIGKEIT MIT
MINIMIERTEN WARTUNGSKOSTEN

Mit dem BG Sorter ET profitieren Sie von
hoher Nachhaltigkeit. So kann er wahl-
weise mit einem OptiDrive® oder einem
Linearsynchronmotor (LSM) betrieben
werden. Das ermdglicht eine elektrische
Effizienz von bis zu 85%, reduziert den
Leistungsbedarf und senkt die CO,-Emis-
sionen. Auch die getriebelosen Antriebe
der Einschleuseinheiten tragen zur Ener-
gieeffizienz bei. Zudem sind Laufrollen
und Réader auf einen energiesparenden
und leisen Betrieb hin ausgelegt.

Auch bei der Wartung ist alles im griinen
Bereich: Dank intelligenter Diagnose-
werkzeuge und Zustandsiiberwachung
lassen sich Fehler friiher entdecken und
Wartungen proaktiv planen. Zuséatzlich
ist der BG Sorter ET gut zugénglich und
durch seine berlihrungslose Energieliber-
tragung und Doppelgelenk-Fahrwagen
sehr verschleiBarm.
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HIGHLIGHTS
Robuste Stahlbauweise

Zwei energieeffiziente
Antriebssysteme zur Auswahl:
OptiDrive® oder Linear-
synchronmotor (LSM)

Bertihrungslose Energie-
Ubertragung

Zuverlassige Echtzeit-
kommunikation

Schonende Handhabung der Artikel

Maximales Stuckgutgewicht pro
Schale: 60 kg

GroBes Stuckgutspektrum:
Lange bis 1.000 mm (Einschaler)
bzw. 2.000 mm (Zweischaler),
Breite bis 1.000 mm



BG SORTER CB
CROSS-BELT SORTIERUNG
IN NEUER DIMENSION

Reliable high-capacity sortation with the BG Sorter CB

Automatische Hochleistungssor-
tierung neu gedacht: Der neuartige
BC Sorter CB, ein Cross-Belt Sorter,
zeichnet sich durch innovative
Funktionen fir herausragende
Effizienz, optimierten Durchsatz
und maximale Flexibilitat aus.

Die bertihrungslose Energie-
tbertragung in Kombination mit
drahtloser Echtzeitkommunika-
tion garantiert Verfligbarkeit und
Sortierqualitat.
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INNOVATIVE QUERGURTFORDERUNG -
MEHR DURCHSATZ UND FLEXIBILITAT
Mit seiner vollstandig angetriebenen
Oberflache und breiteren Quergurten

ist der BG Sorter CB besonders leis-
tungsstark. Er beférdert StlickgUter
unterschiedlichster Beschaffenheit mit
einer Lange von bis zu 1.500 mm, einem
Gewicht von bis zu 50 kg — und das mit
einer Geschwindigkeit von bis zu 3 m/s.
Jeder Fahrwagen lasst sich mit drei
Gurten ausstatten, was den Transport
von bis zu drei Artikeln pro Fahrwagen
bzw. von einem groBen Artikel auf drei
Gurten ermdglicht. Im Vergleich zu her-
kémmlichen Cross-Belt Sorter bietet
lhnen der BG Sorter CB so:

2 Erhohte Sicherheit bei gleichem
Durchsatz

> GroBere Paketabmessungen bei
gleichem Durchsatz

> GroBerer Durchsatz bei gleicher
PaketgroBe

2 Erhohte Genauigkeit bei gleichem
Durchsatz

OPTIMIERTE SORTIERQUALITAT

DURCH ECHTZEITKOMMUNIKATION

Die Echtzeitkommunikation des BG
Sorter CB ermdéglicht eine bertihrungs-
lose, sichere und stérungsfreie Daten-
Ubertragung zur prazisen Steuerung der
Cross-Belt Sorter-Antriebe. So kann

die Anlagensteuerung mit allen Sorter-
komponenten kommunizieren und mit
Hoéchstgeschwindigkeit Anpassungen im
Arbeitsablauf vornehmen. Eine Stlickgut-
Uberwachung wahrend der Einschleusung
sorgt dabei fur die richtige Positionierung
und Ausrichtung des Stiickguts auf

dem Cross-Belt Sorter.

Zudem erfolgt der Abwurf dank der
drahtlosen Echtzeitkommunikation
hochpréazise ohne die bislang Ubliche
Vielzahl an Infrarotsensoren in den
Endstellen — und das mit unterschiedli-
chen Abwurfgeschwindigkeiten. Fur die
optimierte Nutzung des Rutschenbe-
reichs wird der Ausschleusprozess mili-
sekundengenau gesteuert und so stetig
verbessert.



Smooth discharge into the package chutes

FLEXIBLE ANPASSUNG -

HOHE ZUVERLASSICKEIT

Auch der BG Sorter CB verfligt Gber
einen modularen Aufbau und kann in
bestehende Anlagen integriert und

bei Bedarf erweitert werden. Er wurde
zudem fir eine effiziente Raumnutzung
entwickelt.

Dies alles — zusammen mit einer sehr
robusten Bauweise und hohen Verarbei-
tungsqualitat des Stahlgeriistes — macht
den BG Sorter CB zu einer langfristig
zuverlassigen Investition.

Innovative cross-belt transportation for maximum efficiency

EFFIZIENZ, DIE SICH RECHNET -

AUCH BEI DER WARTUNG

Beim BG Sorter CB bewegen sich
Produktlebenszykluskosten ebenso wie
Umweltvertraglichkeit im griinen Bereich.
Je nach Ausstattung ist der Betrieb
wahlweise mit einem OptiDrive® oder
einem LSM madglich. Ihre Vorteile: bis
zu 85% elektrische Effizienz, geringerer
Leistungsbedarf und niedrigere CO,-
Emissionen. Ein weiterer Faktor flr die
Energieeffizienz sind die getriebelosen
Antriebe der Einschleuseinheiten, die
zusétzlich fir einen gerauscharmen
Arbeitsplatz sorgen.

Zudem profitieren Sie von minimierten
Wartungskosten. Die Eliminierung von
Beriihrungen zwischen sich bewegenden
Bauteilen reduziert deutlich den Ver-
schleiB. Intelligente Diagnosewerkzeuge
und Zustandsliberwachung ermdglichen
eine frihzeitige Risiko- und Fehlererken-
nung sowie eine proaktive Wartung.
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HIGHLIGHTS
Robuste Stahlbauweise

Energieeffiziente Antriebssysteme:
wahlweise OptiDrive® oder
Linearsynchronmotor

Kontaktlose Energielibertragung

Zuverlassiges Echtzeit-
kommunikationssystem

Sortergeschwindigkeit bis 3 m/s
Schonende Handhabung der Artikel

Flexible StlickgutmaBe:
bis zu 1.500 mm Lange und
1.000 mm Breite auf einem Gurt

Modulare Basis



(i) BEUMERGROUP

BEUMER Group GmbH & Co. KG

Postfach 1254 - 59267 Beckum, Deutschland
Tel. +49(0)2521-240

Fax  +49(0)2521-24280

E-Mail info@beumer.com

www.beumergroup.com

Anderungen, die dem technischen
Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.

MADE
DIFFARENT

Produkte und Technologien mit dem BEUMER-Siegel
»made different" zeichnen sich durch besondere
Nachhaltigkeit aus. Diese basiert auf einer 6konomischen,
Gkologischen und sozialen Leistung, die im BEUMER

Sustainability Index (BSI) bewertet wird.



