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BG SORTER® COMPACT CB
SORTIERUNG AUF
ENGSTEM RAUM

LOGISTIC SYSTEMS
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BEWAHRTE TECHNOLOGIE
INNOVATIVES SYSTEM

Eine Erh6hung des Volumens erfordert eine Erhéhung des Durchsatzes.
Wenn der Platz begrenzt oder das Layout anspruchsvoll ist, kénnen eine
enge Teilung und kleine Radien die Lésung sein, um die Vorteile einer
Hochleistungssortieranlage nutzen zu kénnen.
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Bewéhrte Technologie und innovatives
Design erfillen diese Ziele beim BG
Sorter® Compact CB, einem Hochleis-
tungs-Loopsorter mit Quergurtférderern,
der groBen Durchsatz und hohe Sortier-
genauigkeit in einem einzigen Prozess
vereint.

Die Palette der Artikel, die mit dieser
kompakten Sortieranlage transportiert
werden kénnen, reicht von kleinen Arti-
keln und Briefsendungen bis hin zu
Paketen mit einem Gewicht von bis zu
12 kg. Dieser breite Mix ist typisch fiir
die Sortierung von Artikeln wie Kleidung,
Accessoires, Lebensmittel sowie Pack-
chen, Kleinteilen und Restmail unter-
schiedlicher Gr6Be und Abmessungen.

Durch die schonende Sortierung kann
der BG Sorter® Compact CB auch
zerbrechliche Produkte und solche mit
maschinenunfreundlicher Verpackung
handhaben.

Selbst bei der oft schwierigen Sortierung
von leichten und folienumhdillten Sendun-
gen kann der Sorter nachweislich eine
fast 100-prozentige Sortiergenauigkeit
erreichen. Dies wird durch die aktive
Ausschleusung der Produkte vom Sorter
anstelle einer durch Schwerkraft unter-
stltzten Ausschleusung erreicht. Die
Automatisierung des Sortierprozesses
ersetzt die arbeitsintensive manuelle
Sortierung dieser speziellen Produkte
und liefert den zur Erflllung des Kapazi-
tatsbedarfs nétigen Durchsatz.

HICHLIGHTS

Intelligente
Hochleistungssortieranlage

Sehr geringer Platzbedarf durch
enge Kurvenradien

Geringe Bauhthe ermdglicht
Einsatz bei eingeschrankten
Raumhohen

Wartungsarm dank intelligentem
Design

Diagnose und
Zustandstberwachung




INTELLIGENTE LOSUNG
AUF ENGSTEM RAUM

! {1

X TRy [T

LK
ﬂa" W=

L Ak L
S
a4 b

P

A
Ford

Voll- oder halbautomatische Einschleusung

Die kompakte und automatisierte
Sortieranlage basiert auf der fort-
schrittlichen Sortertechnologie der
BEUMER Group, die sich in wett-
bewerbsintensiven und umschlag-
starken Branchen bewahrt hat.
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INTELLIGENTE SORTIERUNG

Die bei der Installation und Betreuung
dieser Anlagen gewonnenen Erkenntnisse
liefern das Wissen zur Integration von
Funktionen, die den Sortierprozess opti-
mieren. Zu diesen Funktionen gehdren
die Positionierung der Produkte auf dem
Quergurtférderer beim Einschleusen
mit nachfolgendem exakten Ausrichten,
bei dem das Produkt auf dem Quergurt-
férderer zentriert wird.

Die dynamische Anpassung der Beschleu-
nigung und Geschwindigkeit der Ein-
schleusbander und Quergurtférderer
tragt ebenfalls wesentlich zur Effizienz
und Prazision der Sortierung bei.

Nach der Einschleusung liest eine Scanner-
einheit Uber dem Sorter den Barcode
jedes Artikels. Das Steuerungssystem
des Sorters ordnet anhand der Barcode-
informationen das Sortierziel zu. Dyna-
misch angepasste Ausschleuszeiten

und Geschwindigkeiten der Quergurt-
forderer sorgen fir eine optimierte und
schonende Handhabung der Artikel und
erhéhen den Fillgrad der Endstelle.

Eine intelligente Software ermdglicht die
Integration von Funktionen wie Batchbil-
dung, Vorsortierung, Sequenzierung und
Packmitteloptimierung zur Steigerung der
Effizienz der Lager- und Verteilprozesse.



Enger Kurvenradius

GERINGER PLATZBEDARF

Die Flexibilitdt des modularen Systems
ermdoglicht Eigenschaften wie auBer-
gewodhnlich enge Kurvenradien und
die Einbindung einer groBen Anzahl an
Einschleuseinheiten und Endstellen in
den Sortierprozess auf engstem Raum.

SORTIERGENAUIGKEIT

Damit ein Unternehmen seinen Wettbe-
werbsvorteil behilt, ist die Zufriedenheit
des Kunden, in jeder Sendung die rich-
tigen Produkte vorzufinden, von ent-
scheidender Bedeutung. Dazu tragt
die Sortiergenauigkeit wesentlich bei.

Der BG Sorter® Compact CB nutzt
bewéahrte Quergurttechnologie und
einen flexiblen Sortierprozess, der
einen hohen Grad an Genauigkeit
und Nachverfolgung erméglicht. Die
Genauigkeit wird durch den Einsatz
intelligenter Einschleus- und Quer-
gurttechnologie erreicht.

HICHLIGHTS

GroBe Layoutflexibilitat bei
geringem Platzangebot

Niedrigere Kosten flr die Sortierung
anspruchsvoller Artikel

Datenanalyse dank digitaler
Technologie

Niedrige Produktlebenszykluskosten




REIBUNGSLOSE STEUERUNG
FUR EFFIZIENTEN BETRIEB

Optimierte und schonende Handhabung der Artikel

Die langjahrige Erfahrung der
BEUMER Group mit der erfolg-
reichen Integration unterschied-
licher Steuerungssysteme sorgt
fir nahtlose und stérungsfreie
Schnittstellen.
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STEUERUNG UND DATENANALYSE

Die vollstandige Steuerung des Sortier-
prozesses wird durch die Integration

des Sortierrechners mit dem Warehouse
Management System (WMS) und weiterer
Systeme sichergestellt.

Um den Lagerbetrieb zu optimieren,
kénnen Kommissionierung, Verpackung
und Versand so koordiniert werden, dass
der Durchsatz erhéht und die Kosten pro
sortiertem Artikel reduziert werden. Bei
der Kurier-Express-Paket-Sortierung
liegt die Prioritét oft in der Sicherstellung
von Produktivitdt und Durchsatz durch
Minimierung der Totzeiten in den Zufihr-
bereichen. Trotz des geringen Flachenbe-
darfs berlicksichtigt das Anlagendesign
speziell diese Schlisselfunktionen.
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Die Anlage ist digital in dem Sinne, dass
sie die Option bietet, Datenanalysen zur
Verbesserung der Leistungsféhigkeit
innerhalb des bestehenden Systems zu
nutzen. Verteilzentren kénnen so ihre Leis-
tung kontinuierlich verbessern, indem sie
Datenanalysen auf Betriebs-, Wartungs-
und Systemebene nutzen.

ENERGIE- UND WARTUNGSEFFIZIENZ
Ein hocheffizientes System zur bertiih-
rungslosen Energielibertragung sorgt flr
die Ubertragung der elektrischen Energie
vom Sortergeriist auf die sich bewegen-
den Quergurtférderer. Das Antriebssys-
tem reduziert den Energieverbrauch der
Anlage und die Emissionen um bis zu
80 % im Vergleich zu Sortieranlagen

mit herkdmmlichen Antriebssystemen.

Da der Sorter nur mit wenigen Kom-
ponenten ausgestattet ist, hat er einen
geringen Wartungsbedarf.



Konfiguriert fiir individuelle Entnahmeprozesse am Ende der Rutsche

Dank der Kombination erweiterter Sor-
tierfunktionen und bewahrter Technologie
kann der BG Sorter® Compact CB durch
flexible Sortierung auf engstem Raum

die Effizienz steigern und die Kosten
minimieren.

EINSCHLEUSOPTIONEN

Die Einschleuseinheiten werden unter
dem Gesichtspunkt gewahlt und konfi-
guriert, dass sie die Anforderungen der
jeweiligen Anlage erfiillen. Die Optionen
reichen von manueller zu vollautoma-
tischer Einschleusung zur Erreichung
des gewiinschten Durchsatzes und der
gewunschten Effizienz.

Dynamischer Betrieb mit Algorithmen
zum Leistungsausgleich

Vollautomatisch oder halbautomatisch
unter Bertcksichtigung der Ergonomie

Angepasst an eine breite Palette von
Produkten und Verpackungen

Optionen fir spezielle Arbeitsroutinen

AUSSCHLEUSOPTIONEN

Die Rutschen sind fiir den individuellen
Artikelmix und den Entnahmeprozess
am Ende der Rutsche ausgelegt. Die
Ausschleusgenauigkeit ermdglicht eine
kleinere Teilung der Rutschen, so dass
eine groBere Anzahl von Rutschen auf
engstem Raum installiert werden kann.

Konfiguriert fur individuelle Entnahme-
prozesse am Ende der Rutsche

Schonende Sortierung direkt in Beutel,
Behalter oder Sammlung mit
Batchtrennung

Intelligente Algorithmen minimieren
Staus

Ergonomische Gestaltung der Entnah-
meprozesse am Ende der Rutsche

Ausschleusung zu beiden Seiten
des Sorters

TECHNISCHE ANGABEN

Gerauscharmer, energiesparender
Antrieb mittels OptiDrive® oder
Linearsynchronmotoren (LSM)

BerUhrungslose Energieversorgung

Drahtloses
Echtzeitkommunikationssystem

Maximale ArtikelgroBe

auf einem Gurt:

— L&nge: 700 mm (27,5

— Breite: 600 mm (23,6”)

—Hoéhe: 500 mm (19,6”)

— Gewicht pro Fahrwagen: 12 kg
(26 Ibs)

Sortergeschwindigkeit: bis 3 m/s
(590 ft/min)

Minimaler Horizontalkurvenradius
von 1.500 mm

Full-Cross-Belt-Design mit einem
oder zwei Gurtforderern
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BEUMER Group GmbH & Co. KG

Postfach 1254 - 59267 Beckum, Deutschland
Tel. +49(0)2521-240

Fax +49 (0) 25 21- 24 280

E-Mail info@beumer.com

www.beumer.com

Anderungen, die dem technischen
Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.

MADE
DIFFARENT

Produkte und Technologien mit dem BEUMER-Siegel
.~made different” zeichnen sich durch besondere
Nachhaltigkeit aus. Diese basiert auf einer 6konomischen,
6kologischen und sozialen Leistung, die im BEUMER

Sustainability Index (BSI) bewertet wird.



